
 

 

 

6 9 12 15 18 21 24

8 0 0 0 0 0 1 1

10 0 0 0 1 1 1 1

12 0 0 0 1 1 1 2

14 0 0 1 1 1 2 2

16 0 0 1 1 2 2 2

18 0 1 1 1 2 2 3

20 0 1 1 2 2 2 3

22 0 1 1 2 2 3 3

24 0 1 2 2 3 3 3

26 1 1 2 2 3 3 4

28 1 1 2 2 3 3 4

30 1 1 2 3 3 4 4

TABLEAU DE REGLAGE DES INDEX DE DEBIT
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16 0 1 1 2 2 3 3

18 0 1 2 2 3 3 3

20 1 1 2 2 3 3 4

22 1 1 2 3 3 4 4

24 1 2 2 3 3 4 4

26 1 2 2 3 4 4 5

28 1 2 3 3 4 5 5

30 1 2 3 4 4 5 5TABLEAU DE REGLAGE DES INDEX DE DEBIT
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20 1 2 2 3 4 4 5

22 1 2 3 3 4 4 5

24 1 2 3 4 4 5 5

26 1 2 3 4 4 5 6

28 1 2 3 4 5 5 6

30 2 3 4 4 5 6 6
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TABLEAU DE REGLAGE DES INDEX DE DEBIT

Stocks Fanjet Pro Largeur de travail (m)

DOSE : 3 Kg/ha
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Stocks Fanjet Pro Largeur de travail (m)

DOSE : 4 Kg/ha
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Stocks Fanjet Pro Largeur de travail (m)

DOSE : 5 Kg/ha


